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Bauelement, insbesondere fur den Hausbau 

Die Erfindung betrifft ein Baueleroent, mit welchem durch Aneinon- 
derfUgen bzw, Aufeinandersetzen BaukSrper, wie Mauern und Wande, 
gebildet werden kbnnen, insbesondere fUr den Massiv-Hausbau. 

Die bisher bekonnt gewordenen vorgefertigten Bauelemente fUr die, 
genannten Zwecke bestehen in der Regel aus Ziegelsteinen, oder 
Bims-bzw. Betonsteinen und dgl,, deren Herstellung infolge der 
erforderlichen Arbeitsgtinge, also Material Aufbereiten, Forroen 
und insbesondere wegen der relativ langen Aushdrtezeiten, vom 
litandpunkt der Wirtschaftlichkeit betrachtet eine Rationalisie- 
rung des Hausbaues nachteilig belasten. Dos gleiche gilt ouch 
fUr den Transport zum Bau und die Handhabung auf der Boustelle, 
da die herkbmmlichen Steine ein grofies Raumgewicht aufweisen 
und auBerdem beim Bauen bzw. Mauern der Wdnde in zeitraubender 
V/eise ausgerichtet, und Sfters auf Ldnge und Hdhe angepasst wer- 
den milssen* 
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Auch in den einzelnen Bereichen des Houses zeigen sich Aufwclnde 
an Haterial und Arbeitszeit, deren Senkung im Sinne einer Ratio- 
nalisierung anzustreben ist. So ist z,B« im Bereich des Kellers 
eine oufwendige AuBenverkleidung zur Feuchtigkeitsisolotion er- 
forderlich. Im Bereich des Bodens ist bei monchen Steinsorten, 
z«B. Bimsstein, zum Schutz vor Verwitterung ebenfolls eine ko- 
stensteigernde Verkleidung notwendig, 

Zur Verlegung von Installationsleitungen usw. mUssen Mouern und 
Wcinde mit entsprechenden Aussporungen versehen werden, was meist 
eine erhebliche Nochorbeit ouf der Baustelle verursacht. 

SchlieBlich mUssen auch die Innenwdnde des Houses verkleidet 
werden, was in der Hauptsoche durch Verputzen mittels M5rtel, 
Verwendung von Plotienbelugen und dgl« geschieht. Aufierdem 
mUssen ouch Fenster und TUren in roUbevoller Kleinorbeit ein-* 
geposst und befestigt werden* AnschlieBend kdnn donn die ei-* 
gentliche Innenousstottung der Wcinde, vorzugsweise mit Tope- 
ten beginnen, wobei die Forderung gestellt ist, doB die Wond- 
fldche mit einer entsprechenden Grundierung versehen ist. 

Allerdings wird versucht, z.B« durch die Fertigbouweise die vor* 
erwShnten, den Arbeitsoufwond und die Kosten betreffenden Pro- 
bleme zu entschorfen^ Dobei sind jedoch bisher nur einzelne 
Verbesserungen gelungen, welche sich insbesondere ouf den Ar- 
beitsoufwond on der Baustelle beziehen. Diese Rationolisie- 
rungserfolge werden jedoch zu einem grofien Tell durch die hohen 
Kosten der Produktion der Fertigteile aufgehoben. Die durch 
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den herkbmmlichen Fertighausbou erzielbare relativ geringe Ko- 
stensenkung und die gute Warmeisolation k5nnen ebenfalls nicht 
als ousschlaggebend angesehen werden, da andererseits die be- 
kannten Nachteile dieser Bauweise in Kauf genommen werden mils- 
sen. Diese resultieren insbesondere aus der Tatsoche, doB die 
individuelle Bauweise im Bereich des Wohnungsbaues eine nicht 
zu unterschiitzende Funktion eines Bausystems beinhaltet, weil 
der Wohnwert eines Houses mit dessen individueller Gestaltung 
wochst. In dieser Beziehung befindet sich der herkommliche 
Fertigbau wegen der erforderlichen Typenbildung gegenUber dem 
Massivhous im Nachteil. 

Aus den oben angefUhrten Erkenntnissen resultiert die Aufgabe 
der Erfindung, welche grundscitzlich darin besteht, die Ratio- 
nalisierung des Massiv-Housbaues noch weiter zu steigern und 
dabei zu erreichen, daB die Moglichkeiten des individuellen 
Hausbaues erhalten bleiben.Im engeren Sinne strebt die Erfin- 
dung die Schaffung eines Bauelementes an, das sowohl bezUglich 
seiner Herstellung, als ouch seiner Handhabung beim Transport 
und an der Boustelle, sowie bei der weiteren Ausgestaltung 
des Houses, eine wesentliche Steigerung der Rationalisierung 
in Bezug ouf Arbeitszeit und Werkstof faufwand erzielen Icisst. 
Gleichzeitig solien die physikalischen und chemischen Eigen- 
schaften der Hauern, bzw. Wdnde noch verbessert werden. 

Zur LCsung dieser Aufgaben ist dos Bouelement nach der Erfin-- 
dung dodurch gekennzeichnet, dafi es aus einem, vorzugswsise 
quaderf5rmigen, vorgefertigten Schalenk<5rper besteht, der durch 
formschlUssige Mittel und oder Kleber mit den onschlieBenden 
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Bauelenenten verbindbor ist, und dessen Innenraum FUllkammern 
aufweist, die jeweils nach der Bildung eines aus raehreren Scha- 
lenkijrpern bestehenden Verbandes mit einer rasch aushdrtenden 
FUllmasse ousfUllbar sind, wobei der Schalenkorper aus einem, 
im Druck-, PreB-, Giefi- oder Spritzverfahren formbaren, rosch 
aushdrtenden Werkstoff, vorzugsweise Kunststoff, besteht. Oabei 
eind erfindungsgemdB die FUllkammern mit DurchbrUchen versehen, 
so dafi die Kammern in horizontaler und vertikaler Richtung mit 
den Kammern der anschlieBenden Schalenkdrper fUr das gemeinsame 
FUllen in Verbindung stehen. 

Derartige Bouelemente ermdglichen ein Bausystem, welches nicht 
nur alien an ein Bauelement zu stellenden Anforderungen in funktio- 
neller und wirtschaftlicher Hinsicht gerecht wird, sondern darUber 
hinaus noch Eigenschaften aufweist, welche geeignet sind^ die 
oben behandelten, bei der herkdmmlichen Hassivbauweise bestehen- 
den Probleme einer besseren Rationalisierung weitgehend zu Idsen, 
Insbesondere sind die longen Aushdrtezeiten und hohen Investitions- 
kosten, die z.B, bei der Herstellung von Bimssteinen anfollen/ 
ebenso die hohen Gewichte der groBformotigen Mauersteine, umgangen. 
Durch Anwendung der SpritzgieB- und HeiBpresstechnik kUnnen bei 
den erfindungsgemOBen Bauelementen hohe Produktionszahlen in ver- 
gleichsweise kUrzerer Zeit als bisher erreicht werden. Die zur 
Baustelle zu transportierenden Schalenkdrper sind sehr leicht, 
wodurch die Verlade- und Tronsportzeiten bzw. Kosten wesentlich 
gUnstiger liegen als bisher* Dies gilt ouch fUr die Verarbeitung 
an der Baustelle. 
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Die einzelnen Schalonkdrper kbnnen zor Erstellung oiner Mauer 
Oder Wand rasch und exakt zusammengefUgt werden. Oabei ergibt 
sich ein Mauerverband, der ous vertikal und horizontal durch* 
gehendem Beton- oder BimsmcSjCtel besteht, welcher durch die 
glatten AuBenflUchen der Schalenkbrper verkleidet ist. Die 
einzelnen Schalenkbrper kdnnen miteinonder durch Schrauben 
oder Kleber verbunden werden, wobei zur Zentrierung Zentrier- 
zapfen vorgesehen sein kbnnen. FUr die genannten Arbeiten k5n- 
nen auch ungelernte und kbrperlich schwdchere Hilfskrafte ein- 
gesetzt werden* 

ErfindungsgeroUB ist aufierdem eine derartige Profilierung der 
vertikalen und horizontalen Anschlufirander der SchalenkOrper 
vorgesehen, daB die Render der ouf- und oneinandergesetzten 
KSrper sich gegenseitig Ubergreifen, so daB eine formschlUssige 
fugendeckende Lagefixierung hergestellt ist. 

Weitere Vorteile ergeben sich darous, doB die, vorzugsweise 
ous Kunststoff hergestellten Schalenkorper, eine ebene und 
prdzise Wandfldche bilden und sich gegenseitig spaltfrei Uber- 
decken. Dadurch kann die aufwendige AuBenverkleidung entfal- 
len, wobei die einzelnen Bouelemente schon bei ihrer Fertigung 
mit der jeweils gewUnschten Farbe und gegebenenfalls mit einem 
Muster fUr die Aussenfassade versehen werden k5nnen. Auch die 
Gestaltung der Innenfldchen der Wclnde ist wesentlich verein- 
focht^ do die Topeten, Fliesen usw. unraittelbar, also ohne 
Putz, angeklebt werden k&nnen* 
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Wesentlich im Sinne der angestrebten Rationalisierung ist es 
ouch, dafi Fonster und TUren, welche in ihrem Rahnen bereits 
Fensttrbdnka und Rolladen enthalten konnen, bei dem Aufbou 
d«r Wtinde mit eingearbeitat wardan kbnnan. 

Dia arfindungsgam&fian Schalenkorpar kbnnen fUr dia einzalnan 
Funktionan, wia Wond-Eckan, WandanschlUasa, WandabschlUssa, 
FanstarstUrza usw. in dan antsprachandan AusfUhrungan vorga- 
fartigt wardan, so doB aina Anpossung dar Boualamanta, z.B. 
durch Nacharbait on dar Boustalla, nicht arfordarlich ist* 

Dozu aacht dia Erf indung ainan waitaran Vorschlag, wonoch 
zwischan dan FUllkoiimarn vartikol durchgahanda, gagan dia on- 
schliaBandan ScholankOrpar offana, Hohlrttuaa vorgasahan sind, 
dia zur Wttnaisoliarung, sowia zur Untarbz'ingung von Install 
lotionsnotariol fUr Stron, Haizung, Wassar und dgl* dianan 
k5nnan. AuBardam sind an dia vartikalen HohtrOuma horizontoia 
QuarkonOla ongaschlossan, dia im Varband durchgahand sind. 

In diasam Zusann«nhang ist noch dorauf hinzuwaisen, dafi das 
arfindungsgantlBa Baualamant im Gagansatz'zu dan hark<5mmlichan 
Bauwaisan, ohna jadan zusatzlichan Aufwand guta W&rmaisolo- 
tion gawUhrlaistat, da alia Wdnda baidsaitig in Kunststoff 
•ingckltidet und im Inneren Luftkana«m vorhanden sind, wo- 
bmi di« Schollisolotion aindestans ebcnso gut ist, wis bsi 
•insa hsrktfBMlichsn Haisivhaus. 
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In den Zeichnungen ist die Erfindung in mehreren AusfUfirongs- 
beispielen dargestellt. 



Es zeigen Fig* 1 

Fig. 2 
Fig. 3 
Fig. 4 
Fig. 5 
Fig. 6 
Fig. 7 
Fig. 8 
Fig. 9 

Fig. 10 
Fig. 11 



die Seitenansicht des ScholenkSr- 
pers in der grundsUtzlichen Aus- 
fUhrung, 

den GrundriB der Fig. 1, 

den Schnitt A/k aus Fig. -2, 

den Schnitt C/C aus Fig. 1, 

die Ansicht "E** out Fig. 1, 

die Ansicht "D" aus Fig. 1, 

den Schnitt B/B aus Fig. 2, 

die Ansicht "F" ous Fig. 1, 

einen Ausschnitt ous der vertiko- 
len Hauerfltiche in Ansicht, 

den Horizontal-Schnitt G/G aus Fig. 9, 

sine Einzelheit aus Fig. 10 
(vergrtSBert), 



Fig. 12 den Schnitt H/H aus Fig. 11, 

Fig. 13-32 AusfUhrungsbeispiele fUr besonders 

gestoltete Schalenktirper in verschie- 
denen Ansichten und Schnitten. 



Funktionsgleiche Teile sind in den Figuren ait gleichen Bezugs- 
zeichen versehen. 

Der Scholenkttrper 1 nach den Figuren 1 bis 8 ist vorzugsweise 
quaderfttrug ols verhdltnisMUBig dUnnwandiger KunststoffkBrper 
ousgebildet und besteht in wesentlichen aus den im Hauerwisik 
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vertikalen AuBenwiinden 2, 3 und den Stirnwtinden 4, 5, 
wobei der durch diese WUnde gebildete hohle Schalenlc5r- 
per oben und unten of fen ist. 

Der Innenraum des Schalenkorpers ist durch die Stirnwdnde 
4, 5 und die Ungsverlaufenden ZwischenwOnde 6 und die 
Querwande 7 in FUllkammern 10, 11, 12, 13, 14 aufgeteilt, 
welche an den Rondbereichen des Schalenkorpers liegen. 
Diese FUllkammern umschlieBen ouf drei Seiten zwei weitere 
Kammern 15, 16, welche insbesondere zur Unterbringung der 
erforderlichen Instollationsmittel 17 (Fig. 10) fUr Strom, 
Heizung, Wasser usw* dienen und gleichzeitig als wdrmeiso-* 
lierende Luftrdune wirken. 

In den FUllkammern sind die Querwdnde 7 und die Stirnwdnde 
4, 5 ffiit DurchbrUchen 19 versehen. Aufierdem beeitzen auch 
die Quer- und Stirnwdnde im Bereich der Kammern 15, 16 
DurchbrUche 20, welche sich in einem Kanolansatz 21 an der 
Stirnwand 4 fortsetzen* 

Wie ous den Figuren 6 bis 8 hervorgeht, sind die DurchbrUche 
19 im Bereich der FUllkammern 11, 12, 13, 14 nur etwa iro 
oberen Drittel dieser Kammern vorgesehen, wdhrend im unteren 
Teil die Querwdnde 7 als Varsteifung dionen* 
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Zur formschlUssigen Verbindung und Lagefixierung bei der 
Bildung eines Mauerwerks sind die vertikalen Kanten ond 
die horizontalen Lcingskanten der SchalenkBrper nit einem 
abgesetzten Profil 22 bzw. 23 (Fig. 11, 12) versehen, wo- 
dorch die Fogen Oberdeckt werden und die exakte Montage 
ohne Hilfsmitbl in einfacher Weise mlSglich ist. Auflerdein 
sind die Schalenkttrper mit, z.T. als Laschen 2A, angeform- 
ten Zentrierzapfen 25 versehen, welche in ongeformte Gegen-- 
bohrungen 26 einsteckbar sind, wobei die endgUltige Fixierung 
durch Schrauben 27 und/oder durch Kleber erfolgen kann. 

Zor Herstellung einer geroden Mauer wird die erste Reihe 
der SchalenkBrper 1 auf ein Fundament prtizis aufgesetzt 
und die folgenden KSrper so aneinander und Ubereinander 
gereiht und verbunden, doB sie entsprechend den Figuren 9, 
10, 11, 12 in horizontaler und vertikoler Richtung einen 
Verband bilden. Nach endgUl tiger Fixierung durch die be- 
schriebenen Mittel und Unterbringung des Installationsraaterials 
17 in den Kanunem 15, 16 werden die FUllkammem 10, 11, 12, 13, 
14 nit der FUllmosse, vorzugsweise Beton oder BinsnlSrtel, aus- 
gegossen. Da die Kamraern der einzelnen Schalehkbrper in ver- 
tikoler und horizontaler Richtung miteinander verbunden sind, 
so entsteht nach dero Aushtirten der FUllnosse ein trogendes 
Hauerwerksystem, welches nach ouBen durch die glatten Wfinde 
der ScholenkSrper obgedeckt ist, und bei welchera die kasten- 
ftfmige Struktur sich bei gUnstiger Fundomentbelastung in 
statischer Beziehung vorteilhoft auswirkt* 
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In folgenden AusfUhrungen ist die Gestaltvng der erfindungs- 
gemiiBen Scholenk&rper fUr die hautpsdchlich im Hausbou vor- 
komenden besonderen Aufgaben behandelt, wie AnschlUsse fUr 
Zwischenwdnde, Eckverbindungen, Unterbrechongen der Wand fUr 
Fenster und TUren usw*, StUrze on Fenster und TUren und Aus- 
bildung der Deckenauflagen* 

Grundeatzlich sind Zwischenwande noch dem gleichen Prinzip 
herstellbar wie Aufienwtinde. FUr den AnschluB der Zwischen- 
wand "Z" iet erfindungegemdfi das als SchalenkSrper ausgebil- 
dete Anschlufielement 30 vorgesehen, welches nach Figur 13, 
14, 15 ausgebildet ist und nach Figur 16 verwendet wird, wo- 
bei Fig. 13 eine Seitenonsicht, Fig. 14 den Grundrifi, Fig. 15 
die Ansicht "J" und Fig. 16 einen Horizontalschnitt durch 
dos Mauerwerk zeigt* 

Der SchalenkOrper 30 ist hier als Anschlufielement, auBer 
mit der stirnseitig offenen FUllkammer 10, noch an einer 
LSngsseite nit einer seitlich offenen FUllkammer 31 versehen, 
die unten einen Konalansotz 29 aufweist, der im Zusanmenhang 
mit den OurchbrUchen 20 fUr die Verlegung von Installations- 
mitteln dient. Die Mittel fUr die Logefixierung und Ver- 
bindung der ScholenkBrpe'r entsprechen grundsStzlich den- 
jenigen nach Figur 1 bis 12. Figur 16 zeigt den AnschluB 
der Zwischenwond "Z" z.B. an eine Aussenwand oder on eine 
andere Zwischenwond. Dobei ist die FUllkommer 31 als AnschluB- 
stelle bei eingebrochter FUllmosse einstUckiger Bestondteil 
der FUilkoMBem 13 und 14 des ongeschlossenen Bouelenentes 
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und.weiterer Elemente, welche aos normolen SchalenkOrpern 1 
gowOB Fig. 1 bis 8 bestehen und die Zwischenwand "Z" bilden. 

FUr die Ausbildung der Eckverbindung ist als Bauolement ein 
SchalenkSrper 28 nach Fig. 17, 18 vorgesehen, wobei Figur 17 
eine Seitenansicht und Figur 18 den Grundriss darstellen. 
Auch hier wird ongestrebt, an die AnschluBstelle der of fenen 
und seitlichen FUllkammer 32 einen ScholenkSrper nach Fig. 1 
bis 8 ansetzen zu kiinnen, wobei ebenfalls ein Konalonsatz 18 
die Weiterfohrung der Installationsmittel aus der Kawmer 16 
in die anschlieBende Mouer ermiiglieht. Der Schalenktfrper 28 
fUr die Eckverbindung ist auBerden an seiner tluBeren Stim- 
seite mit einer geschlossenen Wand 33 versehen, wodurch eine 
querliegende, zusdtzliche FUllkammer 34 gebildet wird, so 
doB ein vertikal durchgehender Ecktrager entsteht. Die Her- 
stellung des Eckverbandes nit den gezeigten und beschriebenen 
Mitteln ist im Querschnitt nach Figur 19 gezeigt. 

Bei Unterbrechungen in der Wand zum Einbou von Fenstem, 
TUren und dgl., wird der Schalenkttrper noch Fig. 20 und 21 
verwendet, wobei Fig. 20 eine Seitenansicht und Fig. 21 
den Grundriss darstellen. Auch hier ist die der of fenen 
stirnseitigen FUllkammer 10 gegenUberliegende Stirnseite 
mit einer geschlossenen Wand 35 versehen, an welche, gemtlB 
Horizontalschnitt nach Fig. 22 z.B. der TUrrahmen 36 un- 
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mittelbar angebaut werden kann. An der Anbauseite ist 
eine weitere FUllkommer 37 vorgesehen, wodurch der Wand- 
ausschnitt eine zuscitzliche Stobilitat erhalt, 

StUrze fUr Fenster und TUren werden zweckrodBig mit dem 
SchalenkSrper 46 nach Fig. 23, 24, 25, 26 ausgefUhrt, wo- 
bei Fig. 23 eine Seitenonsicht, Fig. 24 den GrundriB, 
Fig. 25 den Schnitt L/L qos Fig. 24, und Fig. 26 den 
Schnitt K/K aos Fig. 24 darstellen. Dieser Schalenk(5rper 
ist nit einem hochgesetzten Boden 38 versehen, so doB 
nach dem Fullen der FUllkammern 10^ 11, 12, 13, 14 mit 
FUllmosse auch in der Kammer 40 eine horizontale Querver- 
bindung 41 gebildet wird, die sich gerodB Vertikalschnitt nach 
Fig. 27 auf dem Sturz 39 abstUtzt. Dabei ist auch das Ein- 
legen von Armierungen 42 in LSngsrichtung der Zugzone mbg- 
lich« 

Zur AbstUtzung von Deckenauflagen ist der Schalenk5rper 
als Auflagerstein 47 nach Fig. 28, 29, 30, 31 ausgebildet, 
wobei Fig. 28 eine Seitenonsicht, Fig. 29 den GrundriB^ 
Fig. 30 den Schnitt M/M und Fig. 31 den Schnitt H/H aus 
Fig, 29 darsvellen. Hierbei sind die Komraern 15, 16 je 
mit einem oberen zurUckgesetzten Boden 48 verschlossen. 
Dadurch entsteht eine obere horizontale FUllkommer 43, 
welche rait den Ubrigen FUllkammern 10^ 11, 12, 13, 14 in 
Verbindung steht, so dofi nach dem FUllen mit Fullnasse eine 
horizontale Querverbindung 44 entsteht, welche entsprechend 
Fig. 32 als Aufloger fUr die D^ckentrdger 45 dient. 
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AnsprUche 




1 • y Bauelement^ mit welcheiri durch Aneinanderftlgen bzw. Auf- 



einandersetzen BauktJrper, wie Mauern und Wdnde, gebildet 
werden kbnnen^ insbesondere fUr den Massiv-Hausbau, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Bauelement aus einem, vor- 
zugsweise quaderformigen, vorgefertigten Schalenkbrper 
besteht, der vorzugsweise durch formschlUssige Mittel 
und/oder Kleber mit den anschliefienden Bouelementen ver- 
bindbar ist und dessen Innenrdum Fullkammern aufweist, 
die jeweils nach der Bildung eines aus mehreren Schalen-* 
kbrpern bestehenden Verbandes mit einer rasch aushbrten- 
den FUllmosse ausfUllbar sind* 

2. Bauelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die FUllkamraerwande mit Durchbrilchen versehen sind, so 
daB die Kammern in horizontaler und vertikaler Richtung 
mit den Kammern der anschlieBenden Scholenkorper fUr 
das gemeinsame FUllen in Verbindung stehen. 

3. Bauelement nach den vorhergehenden Ansprlichen, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Scholenkbrper aus einem, im Druck-, 
Prefi-, Giefi- oder Spritzverfahren formbaren, rasch aus- 
hdrtendero Werkstoff, vorzugsweise Kunststoff, besteht* 
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4. Bauelement noch den vorhergehenden Anspruchen, gekennzeich- 
net durch eine derartige Profilierung der vertikalen und 
•horizontalen Rdnder, doB die Rdnder der auf- und aneinan- 
dergesetzten K5rper sich gegenseitig Ubergreifen, so dofi 
eine formschlUssige fugendeckende Lagefixierung hergestellt 
ist* 

5. Bauelement nach den vorhergehenden AnsprUchen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl zwischen den FUllkommern vertikal durch- 
gehende, gegen die anschlieBenden Scholenkorper offene, 
Hohlrdume vorgesehen sind, die zur Warmeisolierung, sowie 
zur Unterbringung von Installotionsmoterial fUr Strom, Hei- 
zung, Wosser und dgl. dienen kbnnen. 

6. Bauelement noch Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB an 
die vertikalen Hohlrdume horizontale Uuerkandle angeschlos- 
$en sind, die im Verband durchgehend sind. 

/• Bauelement nach den vorhergehenden AnsprUchen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dofi die FUllkammern iro Randbereich des Scha-« 
lenkdrpers angeordnet und mit quer verlaufenden Zwischen- 
wdnden versehen sind. 



Akte 2793 (o) 



509809/0593 



2341885 




19 19 19 



A. 2793 a 



LO'iJ l-OP AT: lB.0.1.1975 OT: 21.2. iO! 
509809/0593 




509809/0593 



23A1885 




509809/0593 



Fig. 11 




23A1885 



22 25 /; 



H 



16- 



27^ 

24 
4 





27 
24 




15 



Fig. 12 



2 
23 



21 




26 27 25 



-24 



2i{ - - ^ 



23 



5098 0 9/0593 




509809/0593 



rig. 19 



2341885 
11 



12 



78 

I 
/ 



13 



13 



32 



77 



30 

/ 




509809/0593 



Fig. 17 



Fig. 18 f 



21 



10- 



Fig. 20 



23A1885.i^. 
^28 J2 



J 



24 



18 



11 



15 



12 



13 



-32- 



Fig. 21 r 



10- 



509809/0593 



-34 



'33 



-18 



'33 



■16 



24 








11 




12 




r ' 


u 


■ 1 

i , 


21 

-V- 




3 


U 

J . 


24 








^ 



35 

-37 



2341885 



Fig. 22 
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